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DEUTSCHE NORM 



August 19S1 



Prufung von Ledar, Kunstteder undTextmsn 

Bestimmung der Wasserdampfdurchlassigkert 



DIN 
53333 



Testing of leather, artificial leather and tBxtites; detarmlnation erf ttic wBtar v^out perniBabntty 
Essai du cu'tr, du srniiliouir et cles textilas; detdrmlnation la p^eabilit^ d b vapmr d'«au * 



Sowelt slch di»e Norm auf Lader he«reht rtimnri lie bis mff das Normalkli'ma DIN 60 014 - 23/50-2 'm WBsentfichen 
mit dam Vcrfahnen rUP/15 der IntBrnstTonaien Uoibn dar Ladeiteehnlker- und tederohemfker-Verfafinde - KomwiJ*- 
slon fur phyxfleallschB Uderprdftjng - iOmin, 



Maflein mm 



1 Zwfick und AnWendungsbereich 
Die Priifung nach die$er Norm dient lur BdStirnmun^ dor 
Wgsserdampftfurchiassigfceft, D« Priifv«rfahrtti irt fur 
ade Ledarartari. Kunstledcr nach DIN 76 9^ und textile 
PlSchengebildfl artwendbar. 

Da$ Verfahran ist nur anwsndbar fur Mfiterfalien mSt 
«in«r WmserdampfdurehlSssiskert 



2 Mitgeltende Normen 

DIN 4188 Teil t Sebbddi^n; DrahtsSabbSden f5r Ana- 

rysensisbe, MaB« 
DIN 16 Q22 UnterV^rwaridungvort Kunatxtoffan 

bergestePte flexibia bahnenformfse 

Flachengebilde; Tochnologriche ein- 

taifung 

DIN 50 01 1 T^l 1 . Wafficstoff*, aauelsmeMB- und G«ri* 
taprOfund; mrmesclirSnlce. Begriffe. 
i^fordeninaen 
DIN 50 014 Kitmate und thre teehnnche Anwen- 

dung; NormatklinNite 
DIN 53 302 Tell 1 Prufung von Leder; Pn>iiendinw «r 

physikali$che Priffungsn 
DIN 53 351 (z. 2. nodi Entwurt) PrCfung von 

Leder, Kunstleder und ihnlichen 
FIschcngebllderv DauerfBltwrhalten 
( F texometBT-Verfahren) 
DIN S3 802 PriJf ung voo Textfifen; Angleidian 

der Proben an das Normalklima 
DIN 53 803 Tail 1 Prufung von Te^rtiliOT; Probanahmo, 
SiatistFsOhe GrundTagen cter Probe- 
nahme ber einfacher Auftdlung 
DIN 53 803 Tort 2 PrOfung von Tentilien; Probenahm^, 
Pratetfsche DurchfGhrvng 



3 Begriff 

Als Mafi fflr die Was$aRiain|ifduiGhl3«n*gkeit WDD gift 
die <aewlchtBzunahnne eMie$ Trocknungsmitteto, das den 
durch eine Probs ffiffundiarenden Wasnrdampf euf- 
ftimmt, bezogen auf die Zeit und auf die PrOff Iflehe der 
Probe. 

4 GnindtagedesVerfehrms 

Eine Probe wird auf der Offnung einer Flasche befestlgt. 
Die Flasche enthaltain festes Trocknungsmittei. Siewlrd 
in efnen klfmaitfslert&n Raunn gebracht, fn dam eine leb> 
hafte Luftnv6mung tzntarfialtBn wird. Dfe Luft in der 
Flasche wird durch Bewegen de$ TrocknungsnirttelB in 
Ztrkulation gehalten. Dfe Planha wird in bestimmisn 
Zertabschnitten gewoBan, um die Mei^ daa dUrch dia 
Probe hindurch^egangman und vom TrocknungsmftliBl 
absorblerlBn Wassardainpf^ fe«t2iistollen. 

5 BjUfiichminQdes Verfahrene 

Bczeichnung des Verfahrens nach DIN 63 333 zur Be- 
stimmung der W^nlampfdurchiisslBkeit (A): 
Pr0fun9DlN53 333-A 

6 Proban 

0,1 PittbenahniB 
6.1.1 Uiler 

Bei Ledar warden Probastueka naeh DIN S3 302 Tell 1 
emnommen. 

Aus dem ProbestOck wardan nach einar evantuallen Vor- 
bmltung nach Ahschnitt 6^ kraisformige Probekdrpar 
entnomman* Dot Ourchmesser der Ptobekdrpar mufi 
dam AuOendurctanessBT def FrOtriaschen antiprachan 
(*«34n«n}. 



Fortseczung Sefta 2 bis 4 

NormenauS9Chu8 MaterfalprOfung (NMP) fm DIN Deutsches Instrtut fflr Itormui^ e-V. 
NormensusschuB Kunststoffe (FNK) im DIN 
Teytilnonn, NormenaussdiuS Tejctil vnd TaxtQmaschinen im DIN 



BiHfmv«fiae MM. Bttnmeo 



DIN S3 333 At^1981 Prsisgr.S 
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Sells 2 DtN53 333 



6.1^ KtiiBtfedBr 

Bfli Kufistleder %vird aus dm zu prufianden Erzsugnis 
«{ng Probe ^) von mindeslevu 100 mm Lange in voFler 
Batin-BreitB emnommen. Die Probe soil frei von Knitter- 
untf Fahlstellan lefn^ Au$ dar Prot>e iA«ft!en mimfastens 
100 mm von dan Bahnkantan antfemt und>.1n gleiohem 
Abitand ziieinandar kretsfonntBa Probekorper entnonv 
men« Dar DurchmBSser der ProbekOrper muE dem AuServ 
durchmaBflr dar Priiff!aschan antsprectierY (» M mm). 

6.1,3 Textile Fl96lk«iweUld$ 

Bal textllen Fl^engebilden nuefdan unter Baachtung 
von DIN S3 803 Tail 2 krefSfOrmige MaBproben entnom- 
man. Der Durehmeanr dar MaQproban mufi dam Aufian- 
durchmessar der Priiff lasehan entxprechan (» 34 mm). 

6<2 ProXmanzfllil 

sEnd mindestani 3 Prabekfirpar zu priifan. 

6^ ProbanuDrfaarelcnng 

Im attgmieineti afnd unvarlatzta Probekorper zu prvfi^n, 
Viale |j»d«r l«bon auf dam Narben cina Oecksohichtr 
weleha die WassandampfdUrdhlSKigkait das Ladars var- 
mindart, die aber wanig wirkram ist« wenn das Lader 
gefcnickt odar leicht abgenutzt worden \sx, Zur Ptufung 
das Gafareuchswartas f$t daher dia Wasserdampfdurch* 
lassfgkait an Probekorpem zu prufan^die nach 01N 53 351 
(Z-- Z« noch Entwurf) 20000 Faltungan untarworfen 
wordansind. 

7 <3«itft und Prijfhilfsmittel 
7.1 PrOfdarSt 

Das Prfifgerit baneht aus: 

Flaadien (siehe Blld 1) aus Gl» odar waBerdampf dichism 
Kiinststoff von etwa 30 mm fnnandurchmanBr der Off- 
nungan, daran Rander senkredit 2ur Achsa plangaschlff- 
fen fifnd, und einem Volumen von atwa 100 OTr^. Auf 
dia Flaschen sind Schrdubdeckel mH kralsffirmtg atisga- 
schnittanan Offnungcn von vtm 30 mm Durc^mesiar 
aufgesetzt. Dar Untar«<^ifld zwtschen dam Durchmessar 
dar Dackaioffnung unddem |nnarxlurchma«ser der zu^ 
hor'^n Offnung das Flaschenhalae»darf nIchtgroBarab 
QJS mm «in. 

Anmerkung: Nachwals. ob dar Werkstoff der Kurtst- 
staff -Fbschan fur die Prufung ai^reichend wasser^ 
dampfdicht ist, karni dureh atnan Vocvemitih sahr 
lalcht gafilhrt warden. Die Prufflache durch 
ainen wssianiampfundurditassigen Werk$toiff (2,Bi 
Metall$eheibe} ver$cb1o$$antindalnaevil.6awicffts- 
zunahma des Trucknungsmitieto wabrend :t» B. 
24 Stuftdan unter dan Badlnguttgan, dta bei der 
Prufung angewandtwerdan,besfimmt. Die Zunahme 



cbrf ntcht mahr als 0,1 



cm^ ' b 



betr^en. 



Flas^nhatter in Form ainar Schelbe, auf dar mahrere. 
z. B. 6 Flaschon b«festigt warden konnan. Die Sdicibe 
sitzt senkrecht auf efner waagererfrtan Achsa, dia mtt 
i7B ± B) mlnr^ rdtlaran kann. Dta Flaschen werden auf 



1) Sagrifta Probe und Probekfirper siahe DIN 16906 

{z. Z. noch Emwurf ) 
3) Bei textilen Matartalton sind unter dan hier genannten 

f*mbak9rpern Endproban (MaBproban) nach 

DIN S3 603 Tefl 1 zu vaRtahan. 



dar Soheiba tn Haltarungen so befesti^, daB die Achsan 
der Flasdwn parallal xur Sohaibanadisa atahen und der 
Abstand 67 mm betrigt (siehe 8ild 2). 




Bild 1. Rasche 



Bild 2. Fleschenhalter 



Ventilator, sentrftl gsganaber dam Ffasehenhalter, auf 
dem die Plaschan montfart sind. Oar Ventilator soil drai 
flacha Plu^l von etwa 75 mm Brerte und atwa 90 mm 
Lange habeii* Die Ebenen der Flugel nnd mh 120^ gegen- 
einander gonalgt Sfe sind so einzustrtten, daS ihr Drah« 
puniet in der Vcrfangerung der Scheibenacfne liegt. Dfe 
den Flascfian am nachstcn Aahanda QO mm lange SeHe 
jades FfOgals soil an den Flaschenhalsan Im Abstand von 
hochstem 15 mm vorbalgehen. Dia Dretizahl Venti- 
lators betregt.(1400 ± 100) mln-^ . 

7^ ^ PrfifKllfinnitiri 

KiesaTgel, das wanlgstafis T6 Stunden In einem Warma- 
acJirank nach DIN SO 01 1 Tfefl 1 mit Luft bei {125 :it 5) ^ 
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DIN 63333 Selte3 



getrocknat und in ernem Sxsrkkator mnigstsns 6 Stun- 
( dan abgakOhlt worden Ist. Dqs KiBsoJgar soil eine Kom^ 

grdftd von mlndenens 2 mm habm und muB vor dem 
Trocskrwn mFt eiram Antfysensieb nach DIN 4188 Teil 1 
mit einar Maschenweite u = 2 mm gesrebt werderirum 
klfffne Tsflchen und Staub vi entfemsn^ZwackmSBiger- 
weise wird staubarmes Kleselgel in Pbrlenfbnn vanmmfet. 
Wsage mitsiner Fehlerdv^tnevon hdehstansO^ mg. 

8 Durchfiihrting 

ZA Oio Durchfuhnina der PrQfur>9 «rfo{gt bai Ledar und 
Kun5t]8<ier im NormdlkUma DIN SO 014 - 23/50^ 
und bei textilen FtSehangebildan im Norm'alkfima 
DIN 53 802 -^20/65, 

8J Etna Flasche wir<l etwa Mr HSIfte mit dem nach 
AbBchrtitt 7^ Qetrecknatan Kimlgal gefuRt. Der Probft- 
k6rper wtrd Je nach Anwendungszweck <nit dam Narfasn 
Oder der sntsprechenden ObenaitB nach innen eder fiu8en 
auf denoberan Rand des Flaschenhabei mil dam Sdiraub- 
deckel fefitgeklemmt, da^ dia MftifiiGnsrichtung dan 
\ y praktiichan VerhSltnlssen entiprteht. 

Be! der Prufung von Leder kann swlschen Probekdrper 
und FlasQhenha|$ ern Gummiring von 1 mm Dicke und 
30 mm Innendurcfimesser und von acwa 30 Ms 40 Shore- 
H&te A eingelegt werden. Odr AuSendurehmsfiser ist 
entsprechend dar FtasChe zu wahfan. 
Bal der Prijfung von textitsn Flachengebilden mu8 %wi- 
schen MeBproha und Ffaschsnhals ain entsprachandes 
Steb eingefegt warden, vuenn zu ervvfirten xsX, daS dfa 
Mafiprobe durdi Kleselgel^taubbefichlBgen werdon kann. 
Die Flascshen warden in dan H&ftarungvn befe^tfgt und 
der Motor «in9BSChaltet. 

Mtt einem iMel^hteber wird der Innmdurchmesser elner 
jew«il$ »vait«n Fidsche auf 0,1 mm Trk zwei wfefnander 
senkrecht stehenden Richtungen gemessen* Der mtttrere 
Innendurchmesser d ist maBgebend. 
Wenn da» Prufgerat zwi$chen lastunden und 24Stund») 
Isng inlt dsn Flaschen gefaufen Est, wfrd dar Motor ausge* 
schfiltet und die Rd»chen werden herausgenommen. Die 
jewQils zwelte Flasche wird zur HSIfte mit gatrodcnetem 

V Kiesei^l gefultt. Der Probekorper wird sofort von der 

ersten Flasche entfiernt und auf.den oberen Rand dar 
ZiA^lten Flasche wie zuvor b« der er^ten Flasche 1eit- 
gaklemmt. 

SO sehneli wie mBglich werden die zweltan Flaschen mit 
iliren RrofaekDrparn und dem lCie»lgel auf 0^ mg gewo- 
gen und der Z^itpunkt der V^ng notferr. Dte Flaschen 
worden In den Halterungen bef estlgt und der lUotor ein- 



Wdtn das PrOfigerit zwischen 7 Stundef) und 16 Scunden 
gelaufen ist, wird der Motor ausgeschattet, die Flaschen 
werden herauBganommen und wtader gewogen. Der Ze^^ 
punkt der vwgung wird notiert. 



Anmerkung: Fiir textile FIschengebilde, fur die efne 
hoha Wasserdampfdui^lissigkeit zu erwarten ist« 
siitd die obof) angegabenen Ze^ten (o ai verkih^en. 
daB nach kelne PeuchteiSttlgung des Trocknungs* 
mittefs erfblgt. 



9 Auswertung 



mg 



Die WasserdampfdurehlSssi'gkifejt 1W>i> In —jTZ 
wird wie folgt orrochhet: ™^ ' " 



VfDD 



f7640\Am 



Hierin bedeut 

Am Gewichtszunahme in mg zwischen den belden 
Wagungen 

d Innendurchmesser jn mm des Floschenhalses 
/ 2eit in Minutsn zwischen den balden Ifl^ngan. 

Annmrloing 1: Dar Faktor 7640 berucksichtfgt sowohl 
die Umrechmingert von Mlnuten in Stunden und 
von Millimeter in Zentimeter els au«h den Faktor 

4 ' 

Anmerkung 2: Die nach der Gleichung en^echneteWasser- 
dampfdurditasslgkeit WDD ist die Durchlesslgkeit 
bei dem gegebenen Unterschled der relativen Luft- 
fauchten zvrischen dem i^tfraum und dem Fiaschen- 
inneren. Qei konstanter Lufttamperatur nimmt fDr 
die mefscan Leden Kunrtfeder und Textilien die 
Wasserdampfdurchliss^gkett etwa im gteichen Ver: 
haltnis 2U wia dte Differcnz der retdtiven Luft- 
feuchten. Bel konstantertelativer Luftfeuchtediffe- 
xttiZ nimmt rm sllgemelnen die DurchrSssigkeit mtt 
der Lufttamperatur im gfeichen Verh3!tniswiadar 
SIttigungsdruck des Wassers zu. 

10 Prufbericht 

Im Prufbericht sind unter Hinweis auf dresa Norm anzu- 

geben; 

a) Art und Bezalchnung der Lcder^ Kunstfeder oder 
textiten FiSchengebilda, Bei Lader Angaben iiber die 
OfoerflSchenbeschaffenhaft, z. B. Narbenladar mtt 
bzw. ohne Zurlchtung 

b) EntnahmestBllan dar ProbestOcke bzw. Proben 

c) Angaba das varwendeten (Vormalkiimas 

d) Angabe, ob efne Vorbehandlung nech Abschnitt 6^ 
erfolgt ist 

e) Prufzeit in Stunden 

f) Angabe, weiche Seita des Probelcdrpers dem Trock- 
mingsmittel zugewandt war 

g) WaESBTdampfdunchHssykeit TOJD in ^ , Einzal- 
werte und MIttelwert ^ ' ^ 

h) Abwerchungan von dar Norm 

i) Prvfdatum. 
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Selte4 DIN 53 333 
Weitere Norm«ri 

OIN 16906 b- Z. noch Entwurf) Prufung von Kunstrtoffbehnen; Prob« und Probekarperj Entnahme. Vorbe« 

handrung.Prufkllma 

DIM5281ST«nl Wirmeschutztechniscfm PrOfungen; BestiTnmung der WassgrdampfdurthtSssigkeit von Bau* und 

Dammstoff&n, Versuchsdurrhfuhrung un<f VersvchSQtmifertung 
DIN 53122 T«l 1 Prijfung von Kumtstoff-Folien, ElastomsHolien, Papier, Papp« and and^n FlichengebfldBn; Be* 

stimmung dar WaseerddmpfdvirchlDsdiskeit, GravimstrischoS Verftthrm 
DIN 53 429 Prvfung von harten Schaunrtttoffen; Bestrmmung dar W^rdampfduichl^sIgkBlt 



ErlSuterungen 

Dia vortwgende Norm wurda vom Arbeitsauachull NMP S5t .JPrufung vcn Leder" in ZuBammenartelt mit den Arbeits- 
audschtean NMP 535 JMjfung von VliasBtoff^n" und FNK 403^4 ^^unstrador'' erstsllt. 
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